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Achtung: Diese Zeichnung zeigt eine Vielzahl an mdglichen Options-Varianten.
Bitte beachten Sie die technischen Datenbldtter und Betriebsanleitung, bzw. A
die Auftragsbestdatiqung betreffend der Auslegung und Bestickung lhrer Spindel.
This drawing shows the various possible options for this type of spindle. Kugellqger/E}qII Bearing: M?tﬁr/[lglstorf . g:gs:lﬁger/sﬁlg ?iqung:
Please check with your technical data sheet, the instruction manual or your StohI/Kerom!k/Fett Srene Lbersic a /erum! /Fe —
order confirmation regaring the options received and execution of your spindle. Steel/Ceramic/Grease Check the Summary Steel/Ceramic/Grease
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