Option M: Option S: Option S: Kugellager/Ball Bearing: Standard: Option F: Motor /Mator: Option S: Option R: Kuge!llager/Bal | Bearing: Option V: Option H:

Aufnahme/Taper: Langendehnungsmessung Vibrationssensor Temperatursensor Keramik/Oel/Fett mit Flansch Distanzring siehe Ubersicht Temperatursensor Hydraulische Vorspannung Keramik/Oel/Fett 256 Zdhne Werkzeugwechselsensaren Hydraulischer Werkzeugwechsel
DIN 63063 - HSK-A100 Extension Measurement Vibration Sensor Temperature Sensor Ceramic/0il/Grease with Flange Distance Ring Check the Summary Temperature Sensor Hydraulic Preload Ceramic/0il/Grease 256 Teeths ATC Sensors Hydraulic Tool Change
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TCN1:
6 Spritzdusen
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3 NT TCN2 (61/87):
1 Anschluss
1 Connection Achtung: Diese Zeichnung zeigt eine Vielzahl an moglichen Options-Varianten.
Bitte beachten Sie die technischen Datenbldtter und Betriebsanleitung, bzw.
die Auftragsbestatiqung betreffend der Auslegung und BestUckung lhrer Spindel.
This drawing shows the various possible options for this type of spindle
185° 0°/360° Please check with your technical data sheet, the instruction manual or your
order confirmation regaring the options received and execution of your spindle.
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